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Abstract (English machine translation) 

Layer of a ball body marked by an internal layer (11), a cotton layer 
(14), a rubber layer (12) and a material layer (13), which successively 
are surrounded by a front layer, by the fact that the material layer 
(13) exhibits numerous gaps, whereby after melting the rubber layer 
rubber of the rubber layer penetrated (12) in such a manner into the 
gaps of the material layer (13) that the material layer (13) and the 
rubber layer (12) for an organization to a ball body (10) with a 
special ball feeling and a special elasticity firmly together 
togetherful . 
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<§) Oberflachenschicht eines Ballkorpers 

Oberflachenschicht eines Ballkorpers mit einer inneren 
Schicht (11), einer Baumwollschicht (14), einer Gummi- 
schicht (12) und einer Stoffschicht (13), die aufeinander- 
folgend von einer vorderen Schicht umgeben sind, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Stoffschicht (13) zahlrei- 
che Lucken aufweist, wobei nach einem Schmelzen der 
Gummischicht Gummi von der Gummischicht (12) in die 
Lucken der Stoffschicht (13) derart eingedrungen ist, dass 
die Stoffschicht (13) und die Gummischicht (12) fur eine 
Gestaltung zu einem Ballkorper (10) mit einem besonde- 
ren Ballgefiihl und einer besonderen Elastizitat fest anein- 
ander zusammenhaften. 



CM 
O) 

o 
o 

CM 

LU 
O 



102 




■.»: 



Best Available Copy 



• • • • 

• • • • 
• • • • 



P12593 W/RP/fle 
Anmelder: CHAO-CHIN HUANG 



OBERFLACHENSCHICHT EINES BALLKORPERS 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Oberf lachenschicht 
10 eines Ballkorpers und insbesondere einen Ballkorper mit einem 
besseren Ballgefuhl und einer besseren Elastizitat, bei dem 
ein vulkanisierter Stoff an die Oberflache des Ballkorpers 
geklebt ist. 
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15 in der koromerziellen Gesellschaft wurden Ballsportarten zu 
einer hochst popularen Aktivitat in der menschlichen 
Gesellschaft. Der Ballsport fSrdert nicht nur die korperliche 
Gesundheit, sondern es kann auch emotionaler Druck abgebaut 
werden. Auf alle Falle wirkt sich die Qualitat eines Balles 
kritisch auf den Sport aus. Heutzutage ist Fuflball zu einer 
sehr popularen Ballsportart geworden und deshalb sind viele 
FuAballe entwickelt worden. Die augenblicklich bekannten 
Fuliballe sind aus einem synthetischen Gummi (PVC) oder echtem 
Leder hergestellt. Auf alle Falle weisen diese Strukturen 
einige Fehler bei in Gebrauchnahme und bei der Herstellung 
auf. In Fig. 1 ist der aus synthetischem Gummi hergestellte 
Ballkorper dargestellt. Der Ballkorper besitzt eine hohe 
Schadigungsrate und eine kurze Lebensdauer, da bei der 
Herstellung die auflere Oberflache der inneren Schicht durch 
spezielle Faden gewickelt ist, urn zu einer verstarkten Schicht 
ausgebildet zu werden. Auflerdem ist eine klebrige Schicht fur 
eine Haftung an der verstarkenden Schicht angeklebt. 
Schliefilich ist ein synthetischer Gummi darauf als eine auftere 
Schicht angeklebt. Diese au/iere Schicht wird unterdessen durch 
Kleben eines klebrigen Materials oder eines Harzes derart 
angehaftet, dass die Klebung zwischen der auJieren Schicht und 
der klebrigen Schicht schwach ist. Deshalb kann sich die 
auflere Schicht^ aufgrund dauernder Reibung und StSJle leicht 
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hochbiegen. entsteht eine kurze LebenSRier. Auflerdem 

besitzt der synthetische Gummi ein schlechtes Ballgefuhl, 
schlechte Elastizitat und schlechte Flexibilitat. Deshalb 
besitzt ein Ballkorper, der aus' synthetischem Gummi 
hergestellt ist, keinen guten Aufbau fur einen FuAball. 

In Fig. 2 ist ein aus echtem Leder hergestellter Fuliball 
dargestellt. Dieser Aufbau besitzt auf jeden Fall eine langere 
Lebensdauer. Der Ballkorper ist manuell hergestellt und es 
werden eine echte Lederschicht, eine verstarkende Schicht und 
eine Baumwollschicht mit identischer Form zum Bilden eines 
Ballkbrpers miteinander vernaht. Die Oberflache des 
Ballkdrpers wird derart mit einer Offnung hinterlassen, dass 
die innere Schicht in den Ballkorper von der Offnung aus 
gefUllt werden kann. SchlieBlich wird die Offnung vernaht. 
Folglich wird ein Ballkorper gebildet. Dafur wird der 
Oberflachenaufbau des Ballkorpers auf einanderfolgend durch 
eine innere Schicht, eine Baumwollschicht, eine verstarkende 
Schicht und eine echte Lederschicht gebildet. Dieser 
Ballkorper wird in einem offiziellen Wettbewerb verwendet und 
besitzt ein besseres Ballgefiihl, eine bessere Elastizitat und 
eine bessere. Flexibilitat . Der Ballkorper wird auf jeden Fall 
manuell hergestellt und somit entstehen hohe Kosten und eine 
Massenproduktion ist nicht geeignet. Aufierdem wird ein 
Druckverfahren bendtigt, falls es notwendig ist, dem 
Erscheinungsbild eines echten LederfuiJballes ein spezielles 
Muster hinzuzufiigen, jedoch ist dies mit Schwierigkeiten bei 
der Herstellung verbunden. 

Zusammenfassend weist die Ausgestaltung nach dem Stand der 
Technik folgende Nachteile auf: 

1. Da der Oberf lachenschichtaufbau des Ballkorpers nach dem 
Stand der Technik durch ein Harz oder ein klebriges 
Material verbunden wird, kbnnen die auJJere Schicht und die 
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klebrige Sc^fct nicht fest zusammengekl jjLw . 
aneinander gehaftet werden. Deshalb biegt sich die auflere 
Schicht aufgrund kontinuierlicher Reibung und Stofle auf 
und die Lebensdauer ist somit kurz. 

Aufierdem besitzt der in dem Ballkorper nach dem Stand der 
Technik verwendete synthetische Gummi ein schlechtes 
Ballgefuhl, eine schlechte Elastizitat und eine schlechte 
Flexibilitat. Deshalb ist ein aus synthetischem Gummi 
hergestellter Ballkorper kein guter Aufbau far einen 
Fufiball. 



3. Der echte Lederball nach dem Stand der Technik wird 

manuell hergestellt und somit entstehen hohe Kosten und 
eine Massenproduktion ist nicht geeignet. 



4. Zusatzlich wird ein Druckverf ahren benotigt, falls es bei 
einem echten Lederballkdrper nach dem Stand der Technik 
notwendig ist, dem Erscheinungsbild eines echten 
Lederfuliballes ein spezielles Muster hinzuzufiigen, jedoch 
ist dies mit Schwierigkeiten bei der Herstellung 
verbunden. 

Demgemass besitzt die vorliegende Erfindung die Aufgabe, eine 
verbesserte Oberf lachenschicht eines Ballkorpers zu schaffen. 
Die innere Schicht der vorliegenden Erfindung ist zum Erhohen 
ihrer Harte vulkanisiert . Der aufiere Au/ienbereich jeder 
Stoffs.chicht ist vollstandig derart mit dem Graben bzw. der 
Lucke verklebt, dass die Stoffschicht und die Gummischicht 
fest aneinander haften, um einen Ballkdrper mit einem 
bevorzugten Ballgefuhl und einer bevorzugten Flexibilitat zu 
bilden. 
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e^^fgabe der vorliegenden ErfirSWc 
verbesserte Oberf lachenschicht eines Ballkorpers zu schaffen, 
wobei die Stoffschicht aus einem Jeansstoff mit einer besseren 
Dampfungseigenschaft besteht. Deshalb ist die Elastizitat und 
Flexibility dieser Oberf lachenschicht besser als die der 
Schicht des Standes der Technik. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ; eine 
Oberflachenschicht eines Ballkorpers zu schaffen, bei der ein 
Vulkanisierungsverfahren direkt ausgefuhrt wird. Deshalb kann 
die vorliegende Erfindung mittels Maschinen massenproduziert 
werden. Das manuelle Verfahren ist unnotig. Daraus 
resultierend entstehen geringe Kosten. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
eine Oberflachenschicht eines Ballkorpers zu schaffen, wobei 
der Stoff der vorliegenden Erfindung ein spezielles Muster 
besitzt. Wahrend der Herstellung des Ballkorpers wird kein 
Druckverfahren benotigt. 

Die verschiedenen Aufgaben und Vorteile der vorliegenden 
Erfindung werden durch die folgende detaillierte Beschreibung 
in Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen naher 
beschrieben werden. Von den Figuren zeigen: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht eines 
synthetischen Gummiaufbaus nach dem Stand der 
Technik/ 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines Lederballes nach dem 
Stand der Technik; 

Fig. 3 eine schematische Querschnittsansicht eines 

AusfUhrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung; 
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Fig. 3A eine tWweise vergrolierte Ansicht d^Fj 



Fig. 4 



cweise vergrolierte Ansicht dMIig. 3; 

eine perspektivische Ansicht des Ausfiihrungsbeispiel; 
der vorliegenden Erfindung; und 



Fig. 5 ein Flussdiagramm, das den Aufbau der 

Oberflachenschicht gemass dem AusfUhrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung darstellt. 

in den Fig. 3 und 3A sind eine Querschnittsansicht und eine 
teilweise vergroiierte schematische Ansicht eines 
Ausfuhrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung dargestellt. 
Die vorliegende Erfindung besitzt hauptsachlich eine innere 
Schicht ll. Die innere Schicht 11 l iegt am innersten Rand des 
Ballkorpers 10. Die Auflenflache dieser ist aus Faden, 
beispielsweise aus ca. 210 D Polyesterf aden, gewickelt, um als 
Baumwollschicht 14 ausgebildet zu werden. Dann wird darauf 
eine Gununi schicht 12 geklebt. Die Gummischicht 12 besitzt 
einen niedrigeren Schmelzpunkt und daher eine 
Verbindungsklebewirkung. Die aulierste Schicht des Ballkorpers 
10 ist mit einer Stoffschicht 13 verklebt. Die Stoffschicht 13 
ist aus zahlreichen geeigneten Formen geschnitten, die 
voneinander beabstandet und um die Oberflache des Ballkorpers 
10 angeordnet sind. Jedes Stuck der Stoffschicht wird mit 
einer Lucke bzw. einem Spalt for eine Bildung eines dazwischen 
liegenden Grabens 101 versehen. 
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In den Fig. 4 und 5 ist eine perspektivische Ansicht und ein 
Flussdiagramm dargestellt, die den Aufbau der 
Oberflachenschicht zeigen. Wie in den Figuren ersichtlich, 
wird die innere Schicht 11 des Ausfuhrungsbeispiels der 
vorliegenden Erfindung zuerst zur Erhohung der Harte dieser 
vulkanisiert. Danach wird die auliere Oberflache davon aus 
Faden als Baumwollschicht 14 gewickelt. Dann wird eine 
Gummischicht 12 an die auliere Oberflache der Baumwollschicht 
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14 geklebt . ^pach wird eine Stoffschicht l^Bavon 
beabstandet. Dann wird ein sekundares Vulkanisierungsverfahren 
zum Erhitzen des Aufbaus auf eine Temperatur von 180°C derart 
verwendet, dass die Gummischicht 12 schmelzen wird, um in die 
Liicke bzw. den Spalt des Stoffes einzudringen. Der auliere 
Au/ienumfang jeder Stoffschicht 13 wird vollstandig mit dem 
Graben 101 derart verklebt, dass die Stoffschicht 13 und die 
Gummischicht 12 fest aneinander haften bzw. kleben, um als 
Ballkorper mit einem bevorzugten Beruhrungsgefuhl und einer 
bevorzugten Flexibilitat ausgebildet zu werden. 



Die Funktionsweise und Wirkung der vorliegenden Erfindung wird 
im folgenden beschrieben werden:. 

1. Die Stoffschicht des AusfUhrungsbeispiels der vorliegenden 
Erfindung wird vulkanisiert und derart erhitzt, dass das 
schmelzende Gummi vollstandig in die LUcken des Stoffes 
eindringt. Daraus resultierend werden die Stoffschicht und 
die Gummischicht fest miteinander verklebt. 

2. Die Stoffschicht des Ausf uhrungsbeispiels der vorliegenden 
Erfindung besitzt eine gute Qualitat, insbesondere eine 
Jeansstoffschicht. besitzt eine besondere Qualitat. Deshalb 
ist die Flexibilitat und die Elastizitat der vorliegenden 
Erfindung besser als die des Standes der Technik. 

3. In dem Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung wird 
ein Vulkanisierungsverfahren direkt durchgefiihrt . Deshalb 
kann die vorliegende Erfindung durch Maschinen 
massenproduziert werden. Das manuelle Verfahren ist 
unnotig und somit sind die Kosten niedrig. 

1. Der Stoff des AusfUhrungsbeispiels der vorliegenden 
Erfindung besitzt ein spezielles Muster bei der 
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5 Schutzanspruche 

L. Oberflachenschicht eines Ballkorpers rait einer inneren 
Schicht (11), einer Baumwollschicht (14), einer 
10 Gummischicht (12) und einer Stoffschicht (13), die 

aufeinanderfolgend von einer vorderen Schicht umgeben 
sind, 

t 

dadurch gekennzeichnet , dass 

15 

die Stoffschicht (13) zahlreiche Lucken aufweist, wobei 
nach einem Schmelzen der Gummischicht Gummi von der 
Gummischicht (12) in die Lucken der Stoffschicht (13) 
derart eingedrungen ist, dass die Stoffschicht (13) und 
20 die Gummischicht (12) fur eine Gestaltung zu einem 

Ballkorper (10) mit einem besonderen Ballgefuhl und einer 
besonderen Elastizitat fest aneinander zusammenhaf ten. 

2. Oberflachenschicht eines Ballkorpers nach Anspruch 1, 
?5 dadurch gekennzeichnet, dass die Stoffschicht (13) als 

Jeansstoff mit einer besseren Dampf ungseigenschaf t 
ausgebildet ist. 
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